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Die russische Erdtilindustrie 
am Anfange unseres Jahrhunderts. 

Ton Dr. Rudolf Wischin. 

Das russische Petroleum verschafft sich 
in den letzten Jahren ein immer mehr und 
mehr ausgedehntes Absatzgebiet auf dem 
Weltmarkte und insbesondere auf dem deut- 
schen Markte. Wiihrend 1897 29 572 t rum. 
Petroleum in das deutsche Zollgebiet ein- 
gefiihrt wurden, stieg diese Ziffer 1898 auf 
50 912 t und erreichte in den ersten 10 MO- 
naten des Jahres 1899 bereits die Hiihe von 
69 079 t. Dieses rapide Wachsen des rus- 
sischen Kerosinimports ist  in erster Linie 
dem Entschlusse einer Anzahl deutscber Babn- 
verwaltungen zu verdanken , statt amerika- 
nisches 01 ausschliesslich russisches zu bren- 
nen, welches bei sonst viillig gleicher Qualitat 
billiger und noch obendrein vie1 weniger 
feuergefahrlich ist. 

Das consumirende Publikum Deutschlands 
hatte lange Zeit bindurch und hat vielfach 
heute noch sonderbarerweise ein gewisses 
Vorurtheil dem russischen Kerosin gegen- 
iiber, welches viillig unbegriindet ist und 
erfreulicherweise immer mehr und mehr 
schwindet. Dieses Vorurtheil mag theils 
aus der alten Gewohnheit entstanden sein, 
amerikanisches Petroleum als eo ips0 bestes 
Brenniil zu betrachten, theils aber auch eine 
Nahrung darin gefunden haben, dass die 
Lampenfabriken Deutschlands ausschliesslich 
solche Constructionen von Brennern in den 
Handel brachten, welche specie11 fur das 
leichtere amerikanische 0 1  bestimmt waren, 
so dass russisches Kerosin, welches beim 
Verbrennen einer griisseren Luftzufuhr be- 
darf, in der That schlecht und oft mit rus- 
sender Flamme darauf brannte; endlich lag 
ein Grund, der den Detailhlndler bestimmte, 
lieber amerikanisches 01  zu fiihren als rus- 
sisches, in dem Usus, das Petroleum nach 
Maass und nicht nach Gewicht zu verkaufen, 
so dass er aus einem Centner amerikanischem 
0 1  mit dem specifischen Gewichte von etwa 
0,796 bis 0,800 mehr Liter ausschenken 
konnte als von russischem, welches die Dichte 
0,826 bis 0,828 besitzt. Diese Differenz 
wird allerdings durch den Preisunterschied 
reichlich ausgeglichen, ganz abgesehen-davon, 
dass die Leuchtkraft des russischen 01s bei 
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Verwendung entsprechend construirter Brenner 
diejenige des amerikanischen iibertrifft. Ver- 
schiedene Untersuchungen iiber die Eigen- 
schaften des amerikanischen und russischen 
Leuchtiils sprechen sehr zu Gunsten des 
letzteren ’). 

Die gesammte Erdiilproduction der Erqe 
betragt etwa 182 Mill. Doppelcentner im Jahr, 
wovon 1899 auf Amerika gegen 81,5 Mill. 
und auf Ruesland 8 9  Mill. entfallen, wogegen 
alle anderen Erdiil producirenden Liinder 
zusammen bloss den Rest von rund 11,5 Mill. 
Doppelcentnern erzeugten. S o m i t  h a t  R u s s -  
l a n d  s e i n e n  R i v a l e n  A m e r i k a  b e r e i t s  
u b e r f l i i g e l t  u n d  s t e h t  a ls  e r s t e s  L a n d  
i n  B e z u g  auf E r d i i l p r o d u c t i o n  a n  d e r  
S p i t z e .  

Wenn auch heute noch der weitaus griisste 
Theil des in Deutschland consumirten Petro- 
leums amerikanischer Provenienz ist , so 
diirfte es zum mindesten in einzelnen Pro- 
vinzen in absehbarer Zeit viillig durch rus- 
sisches Kerosin verdrangt sein, weshalb es 
zeitgemzss erscheint, einen Uberblick iiber 
den heutigen Stand dieser Riesenindustrie 
zu erhalten. Es wiirde zu weit fiihren, 
wollten wir auf die Entwicklungsgeschichte 
der russischen Erd6lindustrie eingehen, was 
umsomehr uberfliissig erscheint, als dieselbe 
ausfiihrliche Beriicksichtigung in einer Arbeit 
Prof. Eng le r ’ sa )  fand. 

Urspriinglich concentrirte sich die Naphta- 
production lediglich auf die Halbinsel Ap- 
scheron im Kaspischen Meer, wo in der 
Umgebung der Diirfer Balachani, Sabuntschi 
und Romani aus mehreren hundert Bohr- 
liichern das ErdSl gefiirdert wurde. Alteren 
Datums ist auch die Naphtagewinnung auf 
dem siidlich von der Stadt Baku gelegenen 
Bohrfelde von Bibi-Eybat, welches jedoch 
ebenfalls erst in den letzten Jahren zu grosser 
Bedeutung gelangte und heute zum griissten 
Theil durch englisches Capital exploitirt 
wird. Zu diesen iilteren Productionsgebieten 
gesellten sich in der neuesten Zeit mehrere 

I)  Siehe: J. Biel, Dingl. polyt. Journ. 1879, 232, 
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andere, von denen in erster Linie G r o s n y  
niirdlich vom Kaukasus zu nennen ist, welches 
jetzt schon 22 bis 25 Mill. Pud Naphta (1 Pud 
= 16,38 kg) jiihrlich producirt. In zweiter 
Linie wiire die Insel T s c h e l e k e n  nahe der 
iistlichen Kiiste des Kaspisees zu nennen; 
dieses Terrain verspricht eine grosse Zukunft, 
obgleich die augenblickliche Production kaum 
800 000 Pud iibersteigt. Das 0 1  von T sch  e- 
l e k e n  besitzt deshalb ein besonderes Inter- 
esse, weil es 5 bis 6 Proc. eines vorziiglichen 
Paraffins enthiilt, wodurch es sich von den 
bis jetzt verarbeiteten russischen Olen unter- 
scheidet. Diese Thatsache ist von nicht zu 
unterschiitzender Bedeutung fur die Bakuer 
Industrie, weil sie zur Schaffung einer sehr 
hervorragenden Paraffinproduction Veranlas- 
sung geben kann. Endlich kiinnen noch die 
Olterrains im D a g h e s t a n e r  Gebiete und am 
Nordufer des Kaspi in der Niihe der Stadt 
G u r i e  w als sehr entwicklungsfiihig und viel- 
versprechend angesehen werden. Somit fehlt 
es der russischen Erdiilindustrie keinesfalls 
an geeignetem Terrain, um ihre Production 
rapid zu vergriiasern, was iibrigens selbst 
rnit Ausserachtlassung dieser neuen Felder 
in hohem Grade durchfkhrbar wiire, wenn 
man bedenkt, dass die Olfelder der Halb- 
insel Apscheron eine Fliiche von 5500 Dess- 
jiitinen (1 Dessjiitine = 10 925 qm)umfasseo, 
wovon etwa 2000 Dessj. erwiesenermaassen 
reiches Naphtaland sind, aber bis jetzt blos 
etwa 600 Dessj. exploitirt werden. 

Die Gewinnung des Erdiils geschieht 
schon seit geraumer Zeit ausschliesslich 
mittels Tiefbohrungen, die in der Regel mit 
Dampf und nur in ganz vereinzelten Fiillen 
bei Probebohrungen rnit der Hand betrieben 
werden. I n  letzter Zeit ersetzt man die 
Dampfkraft vielfach durch Elektricitiit und 
hat die elektrische Bohrung eine grosse Zu- 
kunft zu gewiirtigen; die A p s c h e r o n e r 
E 1 e k tri oi t iit s - G e  s el 1 s c h a f t  , an der die 
Firma S i e m e n s  & H a l s k e  betheiligt ist, 
baut jetzt in Baku eine grosse Centrale, von 
der aus die Kraftiibertragung nach den Bohr- 
feldern stattfinden wird. Als Bohrsystem 
ist keinesfalls ein bestimmtes angenommen, 
und man findet neben der canadischen Seil- 
bohrung solche mit der Stange, j a  i n  letzter 
Zeit probeweise auch Bohrungen mit Wasser- 
spiilung (Fauck’s Freifali, Calix-Bohrung), ob- 
gleich diese auf den Terrains von Apscheron 
wegen desschwimmsandes verboten ist. Durch 
den vielen Schwimmsand und das iiberall 
anzutreffende Wasser gestalten sich die Tief- 
bohrungen auf der Halbinsel Apscheron sowie 
in fast allen kaukasischen und transkaspischen 
Gebieten zu einer ausserordentlich schwie- 
rigen und kostspieligen Arbeit. Die Bohrun- 
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gen, die meist mit 24 bis 26 engl. Zoll Durch- 
messer begonnen werden, miissen bis auf 
1500 Fuss und noch tiefer abgeteuft werden 
und haben sodann meist einen Enddurch- 
messer von 6 bis 10 Zoll. Jeder Fuss des 
Bohrloches muss wegen des sandigen Terrains 
verrohrt werden, was natiirlich die Bohr- 
kosten iiusserst vertheuert, so dass man den 
laufenden Fuss rnit etwa 36 Rubel veran- 
schlagen kann, was pro Bohrung 50 bis 
60 000 Rubel ergiebt. Allerdings werden 
diese Regien in der Regel reichlich durch 
die Ergiebigkeit der Bohrliicher getilgt, 
deren durchschnittlicher Jahresertrag unge- 
fiihr 450 000 Pud ist, wiihrend i. J. 1888 
einBrunnen imDurchschnitt sogar 76 1000  Pud 
6 1  lieferte; i n  Amerika diirfte die mittlere 
Productionsziffer der Olbrunnen kaum den 
sechsten Theil betragen. Die grossen selbst- 
thiitigeu Springquellen (Naphtafontainen) 
werden im Ailgemeinen seltener, was wohl 
seinen Grund zum Theil in der griisseren 
Anzahl von BohrlGchern gegen friiher haben 
mag; trotzdem macht das durch Fontainen 
gefiirderte 0 1  auch jetzt noch einen sehr 
nennenswerthen Theil der Gesammtproduction 
aus, und es schlagen oft Fontainen rnit einer 
Tagesproduction von 800 000 bis 1 Mill. Pud. 

Auf den Bohrfeldern ist allgemein die 
elektrische Beleuchtung eingefiihrt, trotzdem 
sind Briinde nicht selten. Diese werden 
nicht immer durch Unvorsichtigkeit hervor- 
gerufen, sondern entstehen vielfach dadurch, 
dass Fontainen pliitzlich von selber zu brennen 
beginnen; jedenfalls werden solche Entziin- 
dungen durch das Anschlagen von aus der 
Tiefe mitgerissenen Steinen an eiserne Be- 
standtheile des Bohrgeriistes bedingt, ob- 
gleich es nicht viillig ausgeschlossen erscheint, 
dass im Naphtastrahl elektrische Spannungen 
entstehen und die Ziindung durch Funken 
geschieht. Fiir diese Annahme sprechen ver- 
schiedene Erscheinungen, und es sei an die 
Briinde in Benzinwiischereien erinnert, die 
nachgewiesenermaassen durch elektrische Ent- 
ladungen bedingt sind; auch ist es hiiufig 
vorgekommen, dass wiihrend des Raffina- 
tionsprocesses von Petroleumdestillaten in 
den Gefiissen, welche zumMischen des Raffina- 
tionsgutes rnit Schwefelsiiure beziehungsweise 
Natronlauge dienen, pliitzliche Explosionen 
eintraten, die oft zu verheerenden Branden 
Veranlassung gaben. E s  ist  leicht einzu- 
sehen, dass so ein Fontainenbrand, d. h. ein 
brennender Naphtastrahl von 10 bis 20 engl. 
Zoll Dicke, der bis zu 100 m Hiihe empor- 
geschleudert wird, durch Menschenkraft nicht 
zu liisehen ist  und seinem Schicksale iiber- 
lassen werden muss, bis die Natur dem 
fiirchterlichen Verheerungswerke selbst ein 
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Ende macht; dies geschieht oft erst nach 
vielen Tagen dadurch, dass sich das Bohr- 
loch durch einen Sandpfropfen vernagelt, 
wodurch der Flamme die Nahrung entzogen 
wird. 

Die Anwendung der Pumpe zum Fiirdern 
des 01s aus der Tiefe, wie es in Amerika 
und in anderen dldistricten prakticirt wird, 
ist deshalb unzuliissig, weil die Naphta zu 
vie1 Sand und Schlamm enthiilt, welche 
alle Ventile verlegen wiirden; deshalb muss 
man sich in den Fiillen, wo das 01 nicht 
durch Druck selbstthiitig an die Oberfllche 
getrieben wird, des Schijpfens bedienen, was 
mittels langer cylindrischer Geflsse, sog. 
,, Schal jon ken ", geschieht. 

Zum Aufbewahren des Erdiils dienen 
grosse Erdreservoirs, sogenannte ,,Ambaren", 
die meist eine bedeutende Capacitiit besitzen 
(1 Mill. Doppelctr. und mehr). Um die Ver- 
dunstung der leichten Kohlenwasserstoffe 
einzuschrlnken, deckt man die Erdgruben 
mit Brettern zu, aber trotzdem ist diese Art 
von Lagerung keinesfalls rationell zu nennen, 
weil j a  cias Manco unter allen Umstiinden 
ein bedeutendes ist; wegen der Billigkeit 
des Rohproductes wiiren jedoch Reservoirs 
aus Eisenblech zu kostspielig, und in Anbe- 
tracht der enormen Massen wiirden derlei 
Dep6ts colossale Capitalien erfordern. In 
der letzten Zeit, wo die Preise fiir Erd61- 
producte ganz bedeutend gestiegen sind, be- 
nutzt man auch vielfach eiserne Reservoirs 
an Stelle der Ambaren, besonders beim Ein- 
lagern von Destillationsriickstiinden , welche 
gleich der Naphta griisstentheils in Erd- 
bassins gelagert werden. 

Bei einem Massenartikel wie Petroleum 
liegt der Schwerpunkt in einem miiglichst 
billigen Transport und in mtiglichst raacher 
Bewegung grosser Mengen von einem Orte 
zum anderen. In dieser Beziehung ist die 
amerikanische Petroleumindustrie der rus- 
sischen weit iiberlegen und wird es so lange 
bleiben, so lange die russische Regierung 
darauf beharrt, den Transport zwischen Baku 
und dem Exporthafen Batum nicht freizu- 
geben. Heute wird der Export lediglich 
durch die t r a n s k a u k a s i s c h e  B a h n  be- 
sorgt, wenn man von den verhiiltnissmiissig 
geringen Mengen absieht, welche rnit Schiffen 
nach P e t r o w s k  und von dort rnit der 
W l a d i k a w k a s e r  Bahn weiter befcrdert 
werden. Auf dieser Bahn herrschen recht 
traurige Zustiinde und sie ist nicht im Ent- 
ferntesten im Stande, den Export zu be- 
wiiltigen; trotzdem licenzirt die Regierung 
nicht den Bau einer Rohrleitung zwischen 
Baku und Batum, ja  gestattet nicht einmal 
die Verwendung eigener Cysternenwaggons. 

Momentan wird von der Regierung eine 
Kerosinleitung zwischen Michai lowo und 
B a t u m  zur Entlastung der Bahn gebaut, 
doch obgleich dadurch in der That gegen 
220 km Bahnstrecke eliminirt werden, diirfte 
selbst diese Anlage unzureichend sein. 

Vie1 besser steht es mit dem Transport 
iiber das Kaspische Meer, der aber zum 
weitaus gr6ssten Theil nur fur Lieferungen 
nach Russland dient. Zahlreiche Tank- 
dampfer transportiren die Naphtaproducte 
von Baku bis auf die Astrachaner Rhede, 
wo sie des seichten Wassers wegen auf flache 
Fahrzeuge gebracht und nach der etwa eine 
Tagereise entfernten Wolgamiindung geschafft 
werden. Die Dampfer haben wegen ihres 
geringen Tiefganges meist eine verhHltniss- 
miissig kleine Capacitiit (durchschnittlich 
1000 bis 1500 t), sind aber dennoch sehr 
leistungsfiibig, weil bei einer 4 tlgigen Reise- 
dauer - Hin- und Riickreise zusammen - 
das Laden bez. L6schen nur 3 bis 4 Stunden 
in Anspruch nimmt. - Im Jahre 1899 be- 
trug die Ausfuhr von Naphtaproducten aus 
Baku nach Batum per Bahn rund 111/2 Mill. 
Doppelctr. und nach Russland 49 Mill. Dctr. 

Innerbalb des Productions- und Fabrika- 
tionsgebietes bedient man sich natiirlich 
lediglich des Pumpbetriebes, und welche 
imposante Mlichtigkeit diese Anlagen haben, 
goht daraus hervor, dass allein von den 
Bohrfeldern in die ca. 1 2  km weit entfernten 
Fabriken der schwarzen Stadt jiihrlich ein 
Olquantum von rund 10 Milliarden Litern 
befijrdert wird, welches wiihrend der Ver- 
arbeitung und als fertige Producte noch 
mehrmals von einem Orte zum anderen ge- 
schafft werden muss. 

Benzin und ganz schwere dicke Ole wer- 
den wohl auch in hiilzernen oder eisernen 
Flssern ausgefiihrt, doch ist dies nur ein 
sehr geringer Theil; das Hauptquantum 
transportirt man in Cysternenwaggons zu 600 
oder 750 Pud und in Tankdampfern. Seit- 
dem der Kerosinexport uber Batum nach 
den Hiifen des fernen Ostens bedeutende 
Dimensionen angenommen hat, befinden sich 
im Batumer Hafen mehrere Blechcassetten- 
Fabriken; man fiihrt das dl in verltitheten 
Blechcassetten zu 20 1 aus, von denen je zwei 
in einer Holzkiste verpackt sind. 

Was die Fabrikation anbelangt, so hat 
diese specie11 in Baku einen Grad technischer 
Vervollkommnung erreicht, wie in keinem 
anderen Lande und steht heute ohne Zweifel 
als Muster der modernen Erdiilverarbeitung 
an der Spitze. - Vor Allem ist  es die 
Destillation, welcbe wohl das wichtigste 
Moment der Fabrikation bildet, und es darf 
nicht unterschiitzt werden, rnit welchen 
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Schwierigkeiten die fractionirte Destillation 
eines Kohlenwasserstoffgemisches in so gros- 
sem Maassstabe verbunden ist. Das Krite- 
rium fiir die Destillate ist i n  der Mineral- 
iilindustrie durch das specifische Gewicht 
gegeben, und die Trennung der Fractionen 
muss so scharf geschehen, dass die vierte 
Decimalstelle der specifischen Gewichtszahl 
noch Beriicksichtigung findet. 

In der russischen Erdiilindustrie ist das 
Princip der Destillation stets die Vermeidung 
von Zersetzungen, ganz entgegen der ameri- 
kanischen und manchen anderen Methoden, 
die durch den sogenannten Crakingprocess 
gerade eine Zerlegung hochmolecularer 
Kohlenwasserstoffe in solche mit einfacher 
zusammengesetztem Moleciil anstreben , um 
die Ausbeute an Leuchtblen zu erhiihen. 
Die Bakuer Industrie arbeitet vorziiglich auf 
hochviscose Destillationsresiduen hin, die als 
Ausgangsmaterial fur Schmieriile dienen, und 
sie hat es verstanden, die Destillation des 
Petroleums in solcher Form durchzufiihren, 
dass bei miiglichst grosser Ausbeute von 
Leuchtiilen die werthvollen Eigenschaften 
der Riickstiinde erhalten bleiben. 

Die Marktlage ist in  der Regel eine der- 
artige, dass die Bakuer Industrie gezwungen 
ist, die Petroleumfabrikation als nothwendiges 
Ubel mit in den Kauf zu nehmen, urn das 
erforderliche Quantum von Residuen (Masut) 
und Scbmieriilen zu erzeugen. Seit etwa 
Jahresfrist haben sich allerdings die Ver- 
haltnisse geiindert, nachdem der Petroleum- 
preis eine progressive Steigerung auf dem 
Weltmarkte erfuhr, und die Marktconjunc- 
turen treten deutlich in der Fabrikations- 
weise hervor, welche insofern in normale 
Bahnen gedriingt wurde, weil sie heute in 
der That eine miiglichst grosse Ausbeute des 
werthvollsten Productes - des Petroleums 
- anstrebt. 

Ob nun auf Petroleum oder in  erster 
Linie auf Destillationsriickstiinde hingear- 
beitet wird, stets muss es das Bestreben 
der Technik bleiben, mit einem miiglichst 
geringen Raum der Destillationsgefasse, was 
in der Regel identisch sein wird mit einem 
miiglichst geringen Verbrauch an Heizmate- 
rial, das griisste Quantum 01 zu destilliren, 
und dieses Problem ist wohl nirgend so 
gliinzend geliist worden als in der russi- 
schen Erdiilindustrie durch die Nob el’sche 
Erfindung der continuirlichen Destillation, 
welche heute in allen griisseren Erd61-Ver- 
arbeitungsanstalten Bakus anzutreffen ist. 
ES giebt bereits eine ganze Anzahl von 
Systemen, doch ist davon keines so einfach 
und fiir die Bakuer Verhiiltnisse so tauglich 
als das Nobel’sche System, dessen Grund- 
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princip es ist, das Rohiil durch eine Batterie 
von mehreren (meist 1 4  bis 17) liegenden, 
cylindrischen Destillationsgefassen continuir- 
lich hindurchfliessen zu lassen; somit tritt beim 
ersten Kessel ununterbrochen Naphta ein und 
beim letzten treten Riickstiinde aus, welche 
entweder als Heizmaterial verkauft oder zur 
Gewinnung von Schmieriilen durch eine iihn- 
lich construirte Batterie geschickt werden. 
Aus jedem folgenden Kessel entweichen spe- 
cifisch schwerere Diimpfe als aus dem vor- 
hergehenden, und man hat es in der Hand, 
diese 14 bis 17  Fractionen durch Dephleg- 
mation noch in Unterfractionen zu theilen. 
Zu erwiihnen ist noch, dass jeder Kessel in  
der Batterie tiefer angeordnet ist als der 
vorhergehende, dass die Niveaus constant er- 
halten bleiben und jedes Glied der Batterie 
momentan ausgeschaltet werden kann , ohne 
den Betrieb unterbrechen zu miissen. - In 
der Fabrik der Naphtaproductionsgesellschaft 
Gebri ider  N o b e l  sind 4 solcher Batterien 
im Betriebe, von denen jede 10000 Yctr. 
Naphta in 24 Std. bewaltigen kann; ausser- 
dem arbeitet eine Batterie auf Schmieriil- 
destillate. 

In der russischen Industrie wird durch- 
wegs die Destillation mit Unterstiitzung 
durch uberhitzten Wasserdampf prakticirt, 
um die werthvollste Eigenschaft des Riick- 
standes, die Zah5iissigkeit, zu erhalten und 
jede Zersetzung wahrend der Destillation zu 
vermeiden. Als Heizmaterial werden aus- 
schliesslich Destillationsriickstandeverwendet, 
welche mittel s Dampfpulverisatoren, sogenann- 
ten ,,Farsunken“, in zerstaubtem Zustande 
verbrannt werden. Diese Ruckstande, welche 
die Bakuer Industrie in einem jahrlichen 
Quantum von ungefahr 40 Mill. Mctrn. aus- 
fiihrt und von denen im Fabriksbetriebe 
enorme Mengen verbraucht werden, kosteten 
vor 10 Jahren 6-10 Kopeken pro Mctr., 
wogegen sie heute den 10- bis 15fachen 
Preis besitzen; die Industrie hat also alle 
Ursache, Mittel und Wege zu suchen, um 
ihr Heizmaterial nach Miiglichkeit auszu- 
nutzen, was theils durch rationelle Feuerungs- 
anlagen, theils dadurch erreicht wird, dass 
man die in den Riickstanden enthaltene 
Wiirme in der Weise nutzbar macht, dass 
man sie verwendet, um das Roh61 vorzu- 
wiirmen, bevor es in die Destillirkessel tritt. 

Bei der Fabrikation ist scharf zu trennen 
jene der Leuchtiile von der SchmierZilfabri- 
kation. Bei ersterer wird ein geringer Vor- 
lauf erhalten, der als G a s o l i n  zur Benzin- 
rectification verwendet wird; sodann kommen 
die eigentlichen L e u  c h t 6 I f  r a c t i  o n e n ,  
welche je  nach Art des Rohmaterials in 
einer Ausbeute von 30-35 Proc. gewonnen 
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werden, und endlich schwere, zur Leuchtiil- 
fabrikation nicht mehr taugliche Ole, die als 
G a s -  oder So la r i i l e  Verwendung finden. 
Bei der Schmieriildestillation aus den Riick- 
stiioden der Petroleumdestillation gewinnt 
man abermals So la r i i l ,  sodano Sp inde l61 ,  
Masch inen i i l  und Cy l inde r61 ;  der sehr 
dicke Destillationsriickstand kommt als 
G o u d r o n  i n  den Handel und wird gleich- 
falls zu Schmierzwecken verweodet. 

Die Destillate werden nach ihren specifi- 
scheo Gewichten sortirt und gemischt, wobei 
die Angaben der Ariiometer stets auf die 
Normaltemperatur von 15 ' corrigirt werden; 
im Fabriksbetriebe muss die dritte, mitunter 
auch die vierte Decimalstelle noch genaue 
Beriicksichtigung finden. 

Der Destillation folgt bekanntlich eine 
chemische Reinigung der Destillate mittels 
66' BQ. starker Schwefelsaure und hierauf 
Neutralisation rnit Natronlauge. In der 
russischen Industrie wird zu diesem Zweck 
ausschliesslich die Luftmischung aogewandt, 
gegen die in der Fachlitteratur seiner Zeit 
vielfach Stellung genommen wurde, weil die 
damit verbundenen Oxydationen des Raffinade- 
gutes schiidlich auf dasselbe wirken sollten. 
Von solchen schldlichen Oxydationen ist in 
der russischen Industrie nichts bekannt, son- 
dern man scheint eher die Uberzeugung ge- 
wonnen zu haben, dass derlei Oxydationen 
bis zu  einem gewissen Grade geradezu noth- 
wendig siod, um einen richtigen Verlauf des 
Processes zu ermiiglichen. I n  manchen Fa- 
briken werden die Destillate rnit Kalk vor- 
gereinigt, doch haben Untersuchungen ge- 
zeigt, dass diese Methode v6llig zu verwerfen 
ist, aus dem Grunde, weil sie bei griisseren 
Materialverlusten nicht den geringsten Vor- 
theil bringt. 

Eine Zeit lang interessirte man sich fiir 
die Verwendung von E c k e n b e r g 'schen 
Centrifugal-Emulsoren uod -Separatoren an 
Stelle der Mischgefiisse. Obgleich bei dieser 
Arbeitsweise infolge der Fchr innigen Mischung 
der Reagentien rnit dem 0 1  ein vie1 geringeres 
Quantum von ersteren erforderlich ist  als 
bei Anwendung von Mischgefiissen, so diirfte 
diese Differenz doch nicht hinreichen, um 
die Mehrkosten zu decken, welche durch die 
theuere Apparatur und ihre noch theuerere 
Instandhaltung bedingt werden. 

Mit dem Aufbliihen der Naphtaindostrie 
entstanden in Baku mehrere Schwefelsiiure- 
fabriken, sowie auch solche Anlagen, die sich 
mit der Regeneration der Abfallsaure be- 
fassen. Die Regeneration geschieht in der 
Weise, dass die dunkel gefarbte, mit har- 
zigen Producten, Sulfosluren etc. beladene 
SIure auf etwa 35' BQ. verdiinnt wird, wobei 

sich die fremden Stoffe griisstentheils an der 
Oberfliiche abscheiden; die verdiinnte Siiure 
wird hierauf in geeigneten Apparaten wieder 
auf 66' BQ. concentrirt. Auch Regenerations- 
anstalten fiir Abfalllaugen existiren mehrere 
in Baku. Die Laugen, welche der Haupt- 
sache nach Liisungen bez. Emulsionen von 
Natronseifen der Naphthensiiuren vorstellen, 
werden eingedampft und die restirenden 
Schmierseifen calcinirt; das dabei gebildete 
kohlensaure Natron wird in bekannter Weise 
mit Kalk kaustificirt. Die Abfallschwefel- 
slure der Schmieriilreinigung, welche einen 
dicken ziihen Theer vorstellt, wird in einigen 
Fabriken auf kiinstlichen Asphalt verarbeitet. 

Die hauptsilchlichen Producte der Bakuer 
ErdGlindustrie, welche in den Handel ge- 
bracht werden, sind folgende : 

B e n z i n ,  welches in zwei Sorten erzeugt 
wird, die besonders in der russischen Gummi- 
industrie, zu Extractionszwecken und zum 
Motorenbetriebe Verwendung finden. Die 
leichtere Sorte hat ein specifisches Gewicht 
von unter 0,715 bei 15' und darf bei der 
Destillation aus einem Glaskolben mit 
Glinsky'schem Dephlegmator bis 100' 
hiichstens 5 Proc. Riickstand hinterlassen. 
Die schwere Sorte sol1 iiber 45' zu sieden 
beginnen und hat das spec. Gew. von 0,720 
bis 0,730. 

K e r o s i n  (Petroleum) hat ein spec. Gew. 
von 0,826 bis 0,828, entflammt auf dem 
Abel'schen Apparat bei mindestens 28', 
aber in der Regel hiiher, zeigt auf dem 
englischen Colorimeter eine Minimalfarbe 2,5 
und hinterliisst beim Destilliren bis 270' 
einen Riickstand, dessen Menge im Maximum 
20  Proc. betriigt. Der Aschegehalt betriigt 
im Maximum 10 mg bei Veraschuog von 
1000 g Kerosin. Die Leuchtkraft ist  eioe 
bedeutende und die Flammendepression so 
gering, dass die Flamme eines gewiihnlichen 
lO"'-Brenners in 10 Stunden kaum 10 bis 
15 Proc. an Leuchtkraft verliert. 

Solar i i l .  Spec. Gew. 0,881 bis 0,892 
bei 15' und einen Entflammungspunkt in 
der offenen Schale von mindestens 125OC. 

Gaszil. Dieses 0 1  ist ein Gemisch 
der mioderwerthigsten Destillationsproducte, 
bildet aber ein werthvolles Material fiir die 
Leuchtgaserzeugung. Es hat ein spec. Gew. 
von 0,878 bis 0,895 und einen Entflam- 
mungspunkt von mindestens 75' auf dem 
M a r t  en  s- P e n s k y -  Apparate. 

Sp inde l i i l .  Dies ist die leichteste 
Marke von Schmieriil, welches fiir schoell- 
laufende Maschinentheile, besonders Spindeln, 
Verwendung findet. Das specifische Gewicht 
schwankt von 0,896 bis 0,900; der Ent- 
flammungspunkt soll, in der offeoen Schale 
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bestimmt, iiber 150' C. betragen, um eine 
Garantie fur die Feuersicherheit des 01s bei 
Anwendung in Spinnereien zu gewiihren. 
Das 0 1  ist sehr kiiltebestiindig und erstarrt 
noch nicht beim Abkiihlen auf - 15OC. 
Um ein Kriterium fiir die Abwesenheit von 
barzigen Producten zu gewiihren, muss seine 
Farbe hellgelb sein. Die Ziihfliissigkeit be- 
triigt nach E n g l e r  im Mittel 2 , s  bei 50'. 

Masch inen i i l ,  welches zum Schmieren 
schwererer Lager sowie der Dampfcylinder 
solcher Maschinen dient, die unter einem 
Druck bis 6 Atm. nrbeiten, hat das spec. 
Gew. 0,905 bis 0,912, eine bedeutende Ziih- 
fliissigkeit (6 bis 6,5 nach E n g l e r  bei 50°), 
den Entflammungspunkt von mindestens 
180' (offener Test) und einen Stockpunkt, 
der unter - 1 0 ° C .  liegt. Bei diesem 0 1  
wird eine verh5ltnissmassig helle Farbe ver- 
langt (mindestens 1 6  mm auf dem S t a m m e r -  
Engler 'schen Colorimeter). 

C y l i n d e r i i l ,  mit einem spec. Gew. von 
0,911 bis 0,917, dem Entflammungspunkte 
von iiber 210' (offener Test), einer Viscosi- 
tiitszahl nach E n g l e r  von 12-15 bei 50' 
und einem Stockpunkte von mindestens 
t 5OC. Es dient ausschliesslich zur Cy- 
linderschmierung. 

M a s u t  , dunkle Destillationsriickstiinde, 
deren specifisches Gewicht meist zwischen 
0,912 und 0,915 schwankt. Bei Verwen- 
dung als Heizmaterial verlangt man einen 
Flammpunkt iiber 80' C. (offener Test). 

G o u d r o n ,  ganz schwere Destillations- 
riickstande, deren specifisches Gewicht zwi- 
schen 0,930 und 0,940 liegt. 

Beitrage zur Gerbmaterialanalyse. 
Von Dr. Paessler. 

(Mittheilungen aus dem Laboratorium der Deutschen 
Versuchsanstalt fur Lederindustrie zu Freiberg i. S.) 

Die Gerbmaterialanalyse darf wohl mit 
Recht als eines der schlimmsten Schmerzens- 
kinder der Chemiker bezeichnet werden. 
Diejenigen, die vie1 mit der Untersuchung 
von Gerbmaterialien zu thun haben, wissen 
am besten, welche betriichtliche Differenzen 
im Gerbstoffgehalte auftreten kiinnen , wenn 
die Analyse von verschiedenen Chemikern 
und nicht nach einheitlichen Methoden aus- 
gefiihrt wird. E s  war daher rnit Freuden 
zu begriissen, als sich i. J. 1897 eine grosse 
Anzahl von Gerbereichemikern zu einem ,,In- 
t e r n a t i o n a l e n  V e r e i n  d e r  L e d e r i n d u -  
s t r i e - C h e m i k e r "  vereinigte, welcher es auf 
den bisher in London, Freiberg und Kopen- 
hagen abgehaltenen Conferenzen zu einer seiner 

vielen Aufgaben ziihlte, die Gerbstoffbestim- 
mungsmethode zu priicisiren und fiir die 
Ausfiihrung der einzelnen Operationen genaue 
Vorschriften aufzustellen. E s  wurde beschlos- 
sen, die gewichtsanalytische Hautpulverme- 
thode unter Benutzung der P r o c  ter'schen 
Filterglocke anzunehmen ; die speciellen Vor- 
schriften und die genaue Beschreibung der 
Ausfiihrung befinden sich in den Berichten 
iiber die bisher abgehaltenen Conferenzen'). 
Wenn dieselben i n  p e i n l i c h s t e r  W e i s e  
befolgt werden, kiinnen b etriichtliche Diffe- 
renzen in den Analysenergebnissen kaum 
noch vorkommen. Der Zweck dieser Zeilen 
soll sein, an der Hand von Beispielen zu 
zeigen, welche Differenzen bei selbst nur 
geringen Abweichungen von diesen Beschliissen 
entstehen kiinnen. Es soll dadurch davor 
gewarnt werden, bei Ausfiihrung der Analyse 
auch hinsichtlich der scheinbar unwesent- 
lichstetl Punkte von den Vorschriften abzu- 
gehen. 

Der , , I n t e r n a t i o n a l e  Vere in  d e r  
Lederindustrie-Chemiker" hat auch be- 
ziiglich der Musterziehung fiir die Analyse 
feste Normen aufgestellt; es ist dies nament- 
lich insofern von grasser Wichtigkeit, als 
die Probeziehung in der Mehrzahl der Fiillc 
nicht vom Chemiker selbst vorgenommen 
wird, sondern seitens der Gerber oder Gerb- 
stoffhiindler , welche alsdann das Muster 
dem Chemiker zur Untersuchung iibergeben. 
Diese verstehen aber sehr hiiufig die Factoren, 
welche bei der Musterziehung i n  Beriick- 
sichtigung zu ziehen sind, nicht richtig zu 
beurtheilen und fiihren dieselbe infolge dessen 
unbewusst nicht sachgemiiss aus. Es ist des- 
wegen die Aufgabe der Fachchemiker, nach 
dieser Richtung hin aufkliirend zu wirken 
und Gerber und Gerbstoffhandler mit den 
richtigen Methoden der Probeentnahme be- 
kannt zu machen. 

Ich werde zuniichst zeigen, wie wichtig 
es ist, dass selbst beim Ziehen eines kleineren 
Musters aus einer an und fiir sich schon ge- 
ringen Menge, z. B. aus einem Musterbeutel, 
die Gesammtmenge zuvor griindlich und 
sorgfiiltig durchmischt wird. Seitens des 
Chemikers wird diese Maassregel als selbst- 
verstiindlich gehalten, wiihrend sie erfahrungs- 
gemiiss von anderen Seiten nicht immer ge- 
i i b t  wird. Als Beispiel ziehe ich eine in 
einem Musterbeutel befindliche T r i l l  oprobe 
heran. Unter ,,Trillo" versteht man die gerb- 
stoffreichen Schuppen der als Gerbematerial 
Verwendung findenden Valoneen (Fruchtbecher 

1) Report of the first conference of leather- 
trades-chemists ; herausgegeben von H. P r o  c t e r 
und J. P. P a r k e r .  Wissenschaftlich-Technische Rei- 
lage des ,.Ledermarkts". Bd. 1, S. 1-8. 


